BUZO DAPRO REF. 20140 SHAFETOP®

Guardian® FR

11612 11611
* (MB1C1) (M clase 2)

- Proteccién contra el calor y la llama Proteccion para utilizacion
en soldadura y técnicas conexas

1149-5

Z Propiedades electroestaticas

* Loop portaherramientas
en el lateral

[ * Corchetes delanteros
ocultos

{ * Cintura eldstica
* Tejido de alta resistencia

* Reforzado en puntos
de tension

Descripcién Materiales
Em umm 98% algodoén y 2% antiestatico

Buzo retardante a la llama (FR) y antiestatico (AS) para tra- G .
bajos exigentes. De algoddn 98%. Certificado contra el calor rama |e

y la llama, y para soldadura y técnicas conexas (A1 clase 2: TEJIDO ULTRA RESISTENTE

2
impacto de salpicaduras clase 2; transferencia del calor [ra- 240g/m
diacion] clase 2). Ver especificaciones en pagina 2.
Boton de cierre oculto delantero y presilla de refuerzo en los Apl iCCI CiO nes

puntos de tensién.
Ideal para aplicaciones que supongan un riesgo

Bolsillos en el pecho con solapas de seguridad. Bolsillos la- L PPN o
térmico o antiestatico: soldadura y técnicas conexas

terales, delanteros y traseros. Bolsillo porta-herramientas
en la pierna derecha. Aperturas laterales con solapas de se-

guridad y botén de cierre. Em bCI ICI ie
Cintura elastica para mejorar la ergonomia y el confort.

1ud
Refuerzo en puntos de tension.
La calidad del tejido es de alta durabilidad y resiste como mi-
nimo 50 lavados industriales. Las propiedades técnicas se
mantienen intactas hasta el final de la vida Util. La fabrica ha
llevado a cabo sus propios ensayos adicionales, en su propio E“ :gg : : 2: ? cl 2
laboratorio, y tras lavarse 5 veces a una temperatura de 90°C, ase
la contraccion del tejido fue menor al 3% (muy bajo), teniendo EN 1149-5
en cuenta que el standar europeo solo exije el 5%. EN ISO 13688
Cl100

= [y in

Cualquier consulta puede dirigirse a: info@safetop.net o al tel. 981 649811 Dpto. Comercial
Safetop Innovative Protection S.L.| Rta Daimler, 37-39 - Poligono Industrial Espiritu Santo | ES-15650 - Cambre (A Corufia) SPAIN | Tel: +34 981 649 811 / Fax: +34 981 649 812


www.safetop.net

BUZO DAPRO REF. 20140 SHAFETOP®

Especificacione

EN11612 A Soregee
Nivelde | Los matedriales y Igs costﬁJras se d&lzggn Nivelde | Intervalo de valores HTI” Nivel de ?i ellvesltuarit(Jj .setdis(eﬁa pa[ja proteger con-
ion | ensayar de acuérdo con la norma i6 e i ion | tra el calor radiante (generado por una

prestacion 15025:2000, segtin el procedimiento A prestacion_| inimo Mximo prestacion fuente de calor a ynagelevada tgmperatura),

A (codigo A1), procedimiento B (codigo A2) B1 4 <10 1 también debe satisfacer, como minimo, el
0ambos de acuerdo al riesgo previsto nivel C1 o superior de la siguiente tabla:

A2 durante su uso. Este ensayo debe reali- B2 10 <20 2
zarse antes y después del tratamiento de RHTI 24C17< 20C220< 50C350< 95C495
I(|:mp|eza permitido p0|[ el fabricante, | B3 20 3

A1B1C1DXEXFX dg 123;3{2 1o 8¢ realizaran cinco ccios HTl es el indice de transferencia de calor (/lama) 4

HTl es el indice de transferencia del calor (llama) calculado
a partir del tiempo (en s) medio necesario para obtener un
incremento de temperatura de 24° C en la muestra de tejido,
sometida a un flujo calorifico de 80 kW/m?.

D. Salpicaduras de aluminio fundido  E. Salpicaduras de hierro fundido F. Calor de contacto
Nivelde | Indice de salpicadura Al (g) Nivelde, | Indice de salpicadura Fe (g) Nivelde | Tiempo Umbral (s)
prestacion prestacion prestacion
D1 100 200 E1 60 120 Fi 5 <10
D2 201 350 E2 121 200 F2 10 <15
D3 351 . E3 20 - F3 15

El buen comportamiento frente al aluminio fundido indica  El'buen comportamiento frente al hierro fundido indicaun  Cuando se ensaya a una temperatura de 250° C, las pren-

un comportamiento aceptable frente al bronce de alumi- ~ comportamiento aceptable frente al cobre, bronce de fos-  das de una o varias capas y/o conjuntos de ropa disefiados

nio y otros minerales fundidos. foro 0 laton fundidos para proteger contra el calor por contacto, deben satisfacer
al menos un nivel F1

*

Ensayo de acuerdo con la norma ISO 15025, procedimiento A (cédigo A1). Las prendas deben cumplir con los siguientes requisitos: no arde hasta los bordes, tanto superior o lateral;
no se forma agujero; no se desprenden restos inflamados o fundidos; el tiempo de postcombustion es menor o igual a 2 s, y; el tiempo medio de incandescencia es menor o igual a 2 s.
Para las costuras, deben ensayarse tres probetas conteniendo una costura estructural. Sila prenda es multicapa, las probetas del ensamblaje de componentes, incluyendo las costuras,
deben ser ensayadas aplicando la llama sobre la superficie del material exterior de la prenda y sobre la capa més interior.

Los accesorios (por ejemplo velcros, efc.), independientemente de si quedan expuestos o cubiertos cuando todos los sistemas de cierre de la prenda estan cerrados, deben ser ensaya-
dos de forma separa aplicando la llama sobre la superficie exterior del conjunto que contenga al accesorio exactamente igual a como e utilizan en la prenda. Los accesorios deben sequir
funcionando tras el ensayo.

Las etiquetas, placas, materiales reflectantes, efc., situados en la superficie més exterior de la prenda, deben ser ensayados junto con la capa exterior y se ensayan aplicando la llama
sobre la superficie exterior y deben tener la misma inflamabilidad que la capa més exterior de la prenda.

Ensayo de acuerdo con la norma ISO 15025, procedimiento B (cddigo A2). Las prendas deben cumplir con los siguientes requisitos: no arde hasta los bordes, tanto superior o lateral;
no se desprenden restos inflamados o fundidos; el tiempo de postcombustion es menor o igual a 2 s, y; el tiempo medio de incandescencia es menor o igual a 2 s.

Variacion dimensional debido a la limpieza. Estos requisitos no son aplicables a las prendas de un solo uso, ni a las que no se pueden lavar i limpiar en seco. Tampoco a las prendas de

cuero. Después del pretratamiento. La variacion dimensional de los materiales textiles de tejido, no tejido y materiales laminados no debe ser superior al 3% en ambas direcciones. La va-
riacion dimensional de los materiales textiles de punto no debe ser superior al 5% de encogimiento.

Requisitos fisicos

Resistencia a la traccion ~ Tejido calada: >300 N en urdimbre y trama

Piel: > 60 NResistencia al rasgadoTodo material > 15 N en urdimbre y trama

Piel: > 20 NResistencia al estallido para tejido punto> 200 kPaResistencia de las costurasTejidos > 225 N

Cuero> 110N

Requisito opcional. Resistencia a la penetracién de agua (Codigo W)

Las prendas deben cumplir con lo especificado en la norma EN 343,

Contenido graso del cuero. El contenido graso del cuero no debe exceder del 15%

Inocuidad. El valor del pH debe ser mayor de 3,5 y menor de 9,5. El contenido de Cr(VI) del cuero debe ser inferior al limite de deteccidn, de acuerdo a la norma ISO 17075.

EN ISO 11611 EN ISO 11611 (Niveles de rendimiento)
Impacto de salpicaduras Clase 2
Transferencia de calor Clase 2

Los equipos Clase 2 se recomiendan para técnicas de soldeo
manual con mucha formacion de salpicaduras y gotas, por
(A1 clase 2) ejemplo: soldeo de MMA (con electrodo basico o recubierto de
celulosa), soldeo MAG (con CO, 0 gases mezclados), soldeo
MIG (con alta corriente), soldeo por arco con alambre tubular
autoprotegido, corte por plasma, resanado, corte por oxigeno,
proyeccion térmica...
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